锻造企业下料及检测调查问卷
填写调查问卷传真至010-68465044董卓 先生（18611355149）收，可享受参会8.8折优惠。
注：优惠不能与其他优惠同时享受，此优惠只针对零部件生产企业。
公司名称：___________________________                   邮箱：_________________________
联 系 人：________________          部门：_________________ 职务：_________________
联系方式：________________手机：_______________________      传真：________________________
1.您的企业所属类型
□模锻企业     □自由锻企业     □模锻+自由锻   □冷温锻为主企业   □轻合金锻造为主企业
2.贵公司采用的下料设备
□精密棒料剪               生产厂家：___________________________________

□圆盘锯                   生产厂家：___________________________________
□带锯机                   生产厂家：___________________________________
□普通棒料剪_______        生产厂家：___________________________________
对目前的方式有何改进需求。___________________________________
3.贵公司下料设备有无重量分选设施
□有     □无    □有计划上重量分选       □用手工打磨多余重量
4.贵公司下料设备的自动化程度
□自动下料后直接自动进入加热环节；
□人工监控自动下料后采用运输机械搬运到加热区域，再由进料机械进入加热环节；
□人工下料、搬运。□贵公司会考虑棒料整体加热，直接热剪的方式吗？是否需要了解？
5.贵公司针对锻件的表面清理采用什么方式（可多选）
□喷丸     □抛丸      对目前的方式有何改进需求。___________________________________
6.贵公司是否仍采用磷皂化处理作为主要润滑方式（非冷锻企业不需回答此问题）
□是     □否，考虑采取的替代方式__________________________________________________
7.贵公司是否有自动在线检测装置
□是，检测方式：□激光  □数字量具；检测项目______________________________   □否
8.贵公司锻件采用的检测方式及检测工具
□抽检    □抽检占比%              □全检   □全检占比%
□划线   □样板   □检验卡具   □三座标测量仪   在检验手段上还有那些需求________________
9.贵公司在线检测结果的反馈速度
□立即反馈到在线检测系统的结果曲线上，如有问题下一件即可立即采取措施
□当班可反馈，有问题当班可以采取措施
10贵公司采用的无损检测缺陷方式
□磁粉探伤   □渗透探伤   □超声波探伤   □其他方式____________________
在检验手段上还有那些问题和需求_________________________________________________
11贵公司采用的硬度检测方式
□手工  □自动检测线   在检验手段上还有那些需求______________________________________
12.贵公司原材料的检测方式
□化学成分含量  □机械性能  □偏析  □带状组织   □其他___________________ 
在检验手段上还有那些需求和问题_________________________________________________
13.贵公司在锻件金相检测方面
□金相组织  □机械性能  □晶粒度  □带状组织   □其他___________________ 
在检验手段上还有那些需求和问题_________________________________________________
14.贵公司在锻件不合格及缺陷分析方面的问题
□金相组织不合格  □机械性能不合格  □晶粒度不合格  □带状组织不合格   
□锻件裂纹  □其他_________________  在检验手段上还有那些需求和问题____________________
